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)ossman.n GmbH

isenwerk 74731 Walldlrn-Rippberg
e )06286/18-0 Fax 06286/18-20

Abnahmepriifzeugnis

. - o DIN SO 2002
Inspection Certificate, Procés-Verbal , 70 400 M 835
(nach DIN EN 10204-3.1)
esteller M+W Maschinen- und Werkzeughau GmbH Bestelltag 26.01.2005
urchaser / Client Date of order / Date de commande
estellnr. e-mail vom 26.01.05  Zeichnungs-Nr. Komm-nr. 27946
rder No. / commande No. drawing No. / No. de plan Workorder No. / No. de commande d'usine
thckzahl Prufgegenstand Teile-Nr. Werkstoff
imber of pieces article materil No. Material
smbre de piéces objet article No. matériau
M Schaufelring 1000.000.1539.001.00 EN-GJL-250
nach DIN EN 1561 Ausg.08/97
" | Probe- » Zugfe- 10,2 Dehnung Kerb-
os. |Schmelze Nr. Chemische Zusammensetzung (Schmelzanalyse) [%] stigkeit” |Grenze JLo-6d° jHarde [schlagzk.
; sample tenslle elongation toBrinell notch
m._gatno. no. chemical composition (melting analysis) strength 0,2 limit  |fracture hardness |toughness
] resistance & allonge-
oste |coulée no. |no.de lot composition chimique (analyse de coulée) latraction 0,2 limite |ment dareté résilience
C [ s [ Mn] P [ S ] Mg [ N [ Cr | Cuj[Nmm2|Nmm2 [%] (HB] | [Jiem2]
1 04.040.2.13 3 3,22 2,26 0,63 0055 0,080 348 240 )
‘usétzliche Angaben
upplement account / indication supplémentaires
lesichtigung auf Oberflachenbeschaffenheit
sual surface condition and dimensional control: without objection / examen visue! de I'etat de la surface et de la dimension R & s,

's wird bestatigt,daR die Lieferung den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht
le hereby certify, that the delivery complies with the arrangement of the order
onfirmation que Ia livraison est conforme aux conditions de la commande

latum 01.03.2005 Der Abnahmebeauftragte
all ate Chief of the Testing Laboratory / Le Chef du Service Casalas

o
|A g [EFOswr P I
/% o A A
Co A A /]
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Abnahmepriifzeugnis: 3.1 n. EN 10 204

X Inspection Certificate ]
Certificat de réception Nr. zo L L E R N
No. 4-0622 /05
Werkszeugnis 2.2n. EN 10204 n°
Test report
Relevé de contrle ZOLLERN GMBH & CO.KG

D - 72481 SIGMARINGEN
Besteller: Maschinen u. Werkzeugbau GmbH
Customer: D - 44225 Dortmund

Client: KA Nr.:

Bestell Nr.: Works-No.: 4/11942 4 ANr.: 018424

Order-No.: 900241 v. 14,02.05 ARC-No.:

Commande-No.: ’
Werkstoff: FANr. 45025820 Prod Nr: 456004438
Material:  G-X 5CrNi 13 4 - 14313

Matiére: :

Anforderungen: nach Q-ST-D-51-312 Zeichen d. Lieferwerkes: g Zeichen d. Werksachverstindigen:
Requirements:v Ref. of manufacturer: Z Ref. of expert: - Fﬁ\e’]
Exigences: Sigle du Fournisseur: Réf. de I' expert: S
Wirmebehandlung: vergiitet / trempé et Kennzeichnung: Ch... / 1fd. Nr.

Traitement Thermique: revenue / tempered Marking; Heat no.... / serial no....

Heat treatment: Marquage:

Position | Stiickzahl Gewicht/St. Priifgegenstand Chargen-Nr.; Probe-Nr.
ltem Quantity Weight kg /P Test objekt Heat No. Sample-No.
Pos. Quantité Poids /P Object de L'examen Coulée-No. | Eprouvette

11 Schaufel IGV0315/11 n. Zg. 10000009375 Rev. - 051748 S

Mechanische Eigenschaften / Mechanical tests / caractéristiques mécaniques )

Position | Probe-Nr. L | Rp Rp Rm A VA Hirte Kerbschlagarbeit Priiftemp El Leitfihigkeit
Item Sample-No. T | 02 1,0 Hardness value -| Impact value Test temp. | Elec.conductivity
Pos. Eprouvette S Durété Résilience Temp.a l'ess.| cond.électrique
D | N/mm? N/mmi N/mm? % % HV 30 J 20 °C

Anforderungen: min| 550 760 15,0 zur 1SO-V - 501
Requirements:
Exigences: max] 960 Info

S 781 853 15,0 57 263* 146/154/156

Chemische Zusammensetzung % / Ladle analysis % / Composition chimique %

Position | Chargen-Nr.
Item Heat No. c | Si Mn P S Cr Ni Mo
Pos. Coulée-No.
Anforderungen: | min 12,0 3,5
Requirements:
Exigences: max 0,07 1,0 1,5 0,035 0,025 13,5 5,0 0,70
051748 0,03 0,5 0,5 0,010 <0,01 13,2 4,2 0,55 !
Sonstige Priifungen und Bemerkungen Additional tests and remarks - Essais et remarques supplé mentaires

100 % RiBpriifung durchgefiihrt: Teile innerh. Spez.; Realisation of 100 % crack testing: parts are within spec.;

100 % Réntgenpriifung durchgefiihrt: Teile innerh. Spez.; Realisation 100 % X-ray inspection: parts are within spec.;

MaB- und Sichtkontrolle durchgefithrt; Dimensional and visual control executed; Schweif. gem. QSS 8200 durchgef. // weldings exec. acc. to QSS 8200
*Hirte am Teil: 272 - 278 HB // hardness on part: 272 - 278 HB .

Réntgenfilme, Glithprotokoll liegen bei; X-ray films and heat treat. protocol are attached.

Die gestellten Forderungen sind erfillt The requirements are fulfilled Les exigences sont conformes

Werte in Klammem zur Information Values in brackets for your information  valeurs en pa%e information

Laucherthal, den 14.04.2005 e i s
13.677 sachverstindige/Works inspector/Inspecteur responsable

e
g A




prosys/2 (c) 1994-1999 demig Prozessautomatisierung GmbH - -
MESSUNGSDIAGRAMM Datum : Mi 2 Mdr 2005 &422/05

LY

Seite :

1

Infos zur ¥essungsdatei

SCHMETZ VAKUUM Schreiber Daten Systemzeitdiagramm

Kommentar:
Verfahrensprogramm : 1041
Lsungsglithen, Harten bei 1040°C 60' N2 3000 mb / 001041
Programm : 1041 Parameter : STANDARD
Kunde :Maschinen und Werkzeugbau
BA.NT. :018424

Produkt 456:004488 0

Ruftrag 45:025820

Charge :051748

Werkstoff :8200 01

Stiick :16
Proben 1Ja
Bez.Nr.,

Datum; Ces. 4 . M'\R ‘Q.O%terschrift: A

Messungsdatei : 05030202 Start @ 02.03.2005 16:12:48 Ende : 02.03.2005 20:15:20

1400

1200|

0900}

0600|

0300|

0000

H
e
o

SRt e . e .
000:00:00 001:00:00 001:3C:00 062:00:00 002:30:00

=
003:00:00

i I
003:30:00 004:02:32

Legende :
HUB_SOLL HETZUNG(°C]  IST_HETZUNG[°C] IST CHARGE 1(°C] SoomiElon IST CHARGE 3{’C]
$OLL GASDRUCK [mbar} IST GASDRUCK [mbar] IST FEINVAKUOM[mbar]

Datum : 02,03.2005 - 02,03.2005 Baustein : 0 - 16
Begin Eade Alam . Dauer  Gesamt  Anzahl




- prosys/2 (c) 1994-1999 demig Prozessautomatisierung GmbH ’
MESSUNGSDIAGRAMM Datum : Do 3 Mdr 2005 ﬂézz/o g. Seite : 1

Infos zur Messungsdatei

Luftumwilz Ofen KL LWO REGISTR Systemzeitdiagramm

Messungsdatel : 05030304 Start @ 03.03.2005 10:12:57 Ende : 03,03.2005 14:53:32
Verfahrensprogramm : 161

Anlassen bei 680°C 2 Std. Luft/Wasser. / 000161

Programm : 160 Parameter : DEFAULT

Kunde :Maschinen und Werkzeugbau
BA.Nr, 1018424

Produkt 456:004488

Ruftrag 45:025820

Charge 1051748

Werkstoff :8200 01

Stiick 116

Proben tja

Bez.Nr.

B 8 W
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Legende :
IST TEMP KL LWO[’C] SOLLWERT KL, 1#0[°C)

Datum : 03.03.2005 - 03,03,2005 Baustein : 0 - 16
Begin Ende  Alam Dawer  Gesamt  Anzahl
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p2,85,2005 14:85 +49 2391 595 39
92/05/2085 15:02 +439-2391-595-39 WILHELM ALTE GMBH AV S. Bl/01

' Wilhelm Alte GmbH

Industrieofenbau - Hérxterei

Wilhelm Alte GmbH : Postfach 4065 ; D58826 Plettenberg Datum: 04.04.05

Kruse GmbH

Industriegebiet Enkerbruch
59581 Warstein

| In Anlehnung an die EN 10204
2.3 Werkszeugnis

Fiir
Auftrags — Nr.: 402431

Anlieferdatum:  01.04.0% " Behandelt am: 02.04.05
© Liefermengen: 1 kg
Artikel: 1 Zahnwelle
Werkstofi: 30CrNiMo8YV
Witrmebehandlung;

Die Teile wurden mit einer Haltezeit von 33 Stunden bei 510°C gasnitriert.

w Wilhelm Alte GmbH

U.Hildebrandt
Leiter FP

Beiegia. 2 ] |
recoid no. 3 » / g
Gheel 2 of
s A vE

e

X\ A Eisenwerlc 18 Commerzbank AG Plattenberg Versinigte Sparkagse im Mark. Kreie  Handelsregister lgerlohn, HRE 3188
58840 Plettenberg (Onle) (BLZ 458 410 31) 818 147100 (BLZ 488 810 20) 71 08 Qq 92 Geschaftsfuhrer: Dirk Alte
Telefon 02391/598-0 “IBAN: T3ES4 4584 1031 0818 1471 00 IBAN: DE75 4£85 1020 00T] 060892  USt-Idemt-Nr.: DE 813841:34
: www.alte-online.de - mai@ahe-onine.de

sSmt ) Telefax 02391/565+11 BIC: COBADEFF458 : BIC: WELADED)PLB



+ ) Nr.:/No.:
M. W ABNAHMEPRUFPROTOKOLL MW 200050/1
Maschinen- und ACCEPTANCE TEST REPORT Seite/Page
Werkzeugbau GmbH 1 o
Erme von/of __}
=11 Group
EINDRINGVERFAHREN
DYE PENETRANT TEST
Projekt:/Project: Komponente:/Components:
IGV 315 RC Antriebswelle
Besteller:/Buyer: Zeichnungs.Nr.:/Drawing No.:
MAN Turbomaschinen AG 10000 103 659 Rev. 01
Auftrag-Nr. Besteller:/Buyer's order No.: Auftrag-Nr. d. Hersteller:/Manu. order No.:
KOSBOOST 200 050
Zu pritfendes Teil:/Part to be tested: Ident-Nr.:/ID-No.:
1.Stck. Antriebswelle
Werkstoff:/Material;__30 CrNiMo 8V
Oberflichenbeschaffenheit:/Condition of Surface;___mech. bearbeitet
Wirmebehandlungszustand:/Heat treatment:
Priifvorschrift:/Test specification: DINEN 571 -1
Prisfumfang;:/Scope of testing: 100 %
Hilfsmittel:/Auxilliary equipment: keine
PRUFMITTELSYSTEM:/AGENT SYSTEM:
Kurzzeichen:/Abbreviation: HICb (EN 571-1)
Hersteller:/Manufacturer: MR Chemie
Produktbezeichnung:/Product Designation:
Eindringmittel:/Penetrant: . MR 68 NF Penetrant Chg. 9768
Zwischenreiniger:/Surface Penetrant Removal: _ MR 79 Chg. 79104
Entwickler:/Developer: MR 70 Chg. 70103
DURCHFUHRUNG:/PERFORMANCE:
Priiftemperatur:/Test Temp.: Zwischenreinigung:/Surface Penetrant Removal:
Rt. 20°C Ja
Vorreinigung:/Precleaning: Emulgierdauer:/Emulsisying Time:
Ja /
Eindringdauer:/Dwell time: Entwicklungsdauer:/Developing Time:
30 min 5 /30 min
Abweichungen v. d. Priifvorschrift:/Deviations from the Test specification:
Keine
Priifergebnis:/Test results:
Ohne Beanstandung
Beurteilung gemaB Priifvorschrift:/Evaluation acc. To test specification:
erfilllt/passed nicht erfillt/no passed O
Bemerkungen/Remarks keine
Ort:/Place: Qonmund Datum/Date: _22.04.2005
Werkssachverstandiger (W) Sachverstindiger (K) Sachverstindiger (T)
Work's Expert from Manufacturer (W) Buyer's Expert (K) Independent Expert (T)

Becker ﬂ W@




MR Emysinti

REMYSTAHL GmbH & Co. KG « Postfach 1340 ¢ 58013 Hagen .
Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204-3.1.B
August Dreckshage GmbH & Co. KG " Test Report
Walter- Weming- Str.7 , i

D.33699 Bielefeld

Unsere Kommision/our Order: AB 42980 : Datum/Date 25,02.04
Bestell-Nr./your Order-No.: 960975 v. 24,02.04
Werkstoff-Ny:/Material-No.; 1.4313 )
Erzeugnisform/Product: Stabstahl gewalzt,, gezogen , poliert..
Frschmelzungsart/ Steelmaking Process: E .
Lieferzustand/Conditions of Delivery: verglter: 950°C/Lutt +700°C-2h/Luft+640°C-2W/Luft
Lieferbedingungen;amtl. Vorschrifien/ EN 10088 QT-780 , VATUV-B1395
Terms of order;other Requirements: ‘

Abmessung/Dimension:  Schmelzen-Nt/Heat-No.: Gewithi / Weight Bemerkungen/Remarks:
20 mmrd. 139025 4 Stg.:=30,-kg ‘

Herstellerzeichen/Trademark: REMYSTAHL Piiifstempel/Inspectors Stamp: (q

Schmelz-Analyse/Chemlical Composition of Cast

Nr/No. | %C %S8i | %Mn | %P %8 |%Cr % Mo | % Ni %N
139028 1,033 0,38 0,60 0,020 0,009 12,60 0,58 3.57 0,042
Mechanisch-technologische Eigenschaften/Mechanical techuological properties
Probe-Nr/ | Lage/ Test- Abessung/ ReH/Rp . Rm A5% Z% 18SG-V HB
Test-No.: | Pos.. Temp.: Dimension: 0.2% 1% | N/mm? J
369 L R.T. 10 mm rd, 8§72 953 i5 120 128 119 286
370 L R.T. 10 mmrd. 870 é_’SO 13 124 130 120 280 . .|
Besichtigung und MaBkontrolle/Surface and dimensions were controlled
Interkristalline Korrosion (DIN 50914)/Intergranuler attack, was controlled
Spektralenalytische Verwechselungspriifung/Spectral analytical mix-up check was performed
REMYSTAHLGmbH & Co. KG ‘ Qualitatsstelle/Quglity Control
Volmarsteiner Str. 1-9 {
58089 Hagen
Tel: +49 (0)2331-387-0 . .
Fax: +49 (0)2331-387-299 i - Werkssashver

N
"’TW\
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Wilhelm Alte GmbH

Industriecfenbau - Hirterei

Kruse GmbH
Industriegebiet Enkarbruch

59581 Warstein 1

Abnahmeprifzeugnis 3.1B

in Anlshnung an die EN;» 10204

Auftragsnummer: 402718
Datumy; 05.04.2005 ]
- Kd.-Ls.-Daten: ‘
: Tellnummer: 22+2 sechskantschrauben Rp 0,2 > 880 MPa
Menge: 1 Ky '
) Lieferstlck: 24,00
) Charge:
- Verpackungseinheit:
Material: 1.4313
Arbeitsgang: 01 - Vergiiten
1. Streckgrenze Scil: 880 - 1300 MPa _
st min; 1156 MPa Umwertung Zugfestigkeit MPa
max:  1161'MPa Umwertung Zugfestigkeit MPa
J
.&Qﬁ:‘/
Unterschrift
Am Eisenwerk 18 Commerzbank AG Plettenbery Vereinigte Sparkasse im Mark. Kreis ~ Handelsregister Iserlohn, HRB 3196
B884C Plettenberg (Ohle)  (BLZ 458 41031)818.47100 (BLZ 458 £10 20) 71 069692 Geschafsfilhrer: Dirk Alte
Telefon 32391/395-0 IBAN: DES4 4584 1031 0818 1471 00 [BAN: DETS 4585 1020 0071 069862  USt-Ident-Nr.. DE 813841134
Telefax 12381/595-11 BIC: COBADEFT459 BIC, WELADED IPLB weanalte-online de - mai@alte-online.de
~
Bt {7 A |

\er.“ L‘{‘f //




+ . Nr.:/No.:
M. W ABNAHMEPRUFPROTOKOLL MW 200050/3
Maschinen- und ACCEPTANCE TEST REPORT Seite/Page
Werkzeugbau GmbH 1 wof 1
e _ 1 wvonfof _1
=112 Group
EINDRINGVERFAHREN
DYE PENETRANT TEST
Projekt:/Project: Komponente:/Components:
IGV315RC Pafischraube
Besteller:/Buyer: Zeichnungs.Nr.:/Drawing No.:
MAN Turbomaschinen AG 3-25658304 M10 x40
Auftrag-Nr. Besteller:/Buyer's order No.: Auftrag-Nr. d. Hersteller:/Manu. order No.:
KOSBOOST 200 050
Zu priifendes Teil:/Part to be tested: Ident-Nr.:/iD-No.:
2.Stck. PaBschrauben M10 x 40
Werkstoff:/Material: 1.4313

Oberflichenbeschaffenheit:/Condition of Surface:___mech, bearbeitet

Wirmebehandlungszustand:/Heat treatment:

Priifvorschrift:/Test specification: DIN EN 571 -1
Priifumfang:/Scope of testing: 100 %
Hilfsmittel:/Auxilliary equipment; keine
PRUFMITTELSYSTEM:/AGENT SYSTEM:
Kurzzeichen:/Abbreviation: I Cb (EN 571 -1)
Hersteller:/Manufacturer: MR Chemie

Produktbezeichnung:/Product Designation:

Eindringmittel:/Penctrant: MR 68 NF Penetrant Chg. 6768

Zwischenreiniger:/Surface Penetrant Removal: __MR 79 Chg. 79104

Entwickler:/Developer: MR 70 Chg, 70104
DURCHFUHRUNG:/PERFORMANCE:
Priiftemperatur:/Test Temp.: Zwischenreinigung:/Surface Penetrant Removal:

Rt. 20°C Ja
Vorreinigung:/Precleaning: Emulgierdauer:/Emulsisying Time:
Ja
Eindringdauer:/Dwell time: Entwicklungsdauer:/Developing Time:
30 min 5 /30 min
Abweichungen v. d. Priifvorschrift:/Deviations from the Test specification:
Keine

Priifergebnis:/Test results;
Ohne Beanstandung

Beurteilung gem#f Priifvorschrift:/Evaluation acc. To test specification:

erfilllt/passed nicht erfiillt/no passed O
Bemerkungen/Remarks keine
Ort:/Place: Dortmund_ Datum/Date:__22.04.2005
Werkssachverstdndiger (W) Sachverstindiger (K) Sachverstiandiger (T)

Work's Expert from Manufactur, Buyer's Expert (K) Independent Expert (T)
Becker £ 5 < @




Nr.:/No.:
M+W - ABNAHMEPRUFPROTOKOLL MW 200 050/2

Maschinen- und ACCEPTANCE TEST REPORT Seite/Page
Werkzeugbau GmbH 1 von/of 1
EmiGroup
EINDRINGVERFAHREN
DYE PENETRANT TEST
Projekt:/Project: Komponente:/Components:
IGV 315 RC Pafischraube
Besteller:/Buyer: Zeichnungs. Nr.:/Drawing No.:
MAN Turbomaschinen AG 325658304 M5x26
Auftrag-Nr. Besteller:/Buyer's order No.: Auftrag-Nr. d. Hersteller:/Manu. order No.:
KOSBOOST 200 050
Zu priifendes Teil:/Part to be tested: Ident-Nr.:/ID-No.:

22.Stck. PaBschraubeMS X 26

Werkstoff:/Material:__1.4313

Oberflichenbeschaffenheit:/Condition of Surface:___mech. bearbeitet

Wirmebehandlungszustand:/Heat treatment;

Priifvorschrift:/Test specification: DINEN 571-1
Priffumfang:/Scope of testing: 100 %
Hilfsmittel:/Auxilliary equipment: keine
PRUFMITTELSYSTEM:/AGENT SYSTEM:
Kurzzeichen:/Abbreviation: HICb (EN 571 —-1)
Hersteller:/Manufacturer: MR Chemie

Produktbezeichnung:/Product Designation:

Eindringmittel:/Penetrant: MR 68 NF Penetrant Chg, 9768
Zwischenreiniger:/Surface Penetrant Removal: _ MR 79 Chg, 79104
Entwickler:/Developer: MR 70 Chg. 70103
DURCHFUHRUNG:/PERFORMANCE:
Pritftemperatur:/Test Temp.: ' Zwischenreinigung:/Surface Penetrant Removal:
Rt. 20°C Ja
Vorreinigung:/Precleaning: Emulgierdauer:/Emulsisying Time:
Ja /
Eindringdauer:/Dwell time: Entwicklungsdauer:/Developing Time:
30 min 5/30 min
Abweichungen v. d. Priifvorschrift:/Deviations from the Test specification:
Keine

Priifergebnis:/Test results:
Ohne Beanstandung

Beurteilung gem#f Priifvorschrift:/Evaluation acc. To test specification:

erfiillt/passed . nicht erfiillt/no passed O
Bemerkungen/Remarks keine
Ort:/Place: Dortmund Datum/Date: 22.04.2005
Werkssachverstindiger (W) Sachverstdndiger (K) Sachverstindiger (T)
Work's Expert from Manufactuzer (W) Buyer's Expert (K) Independent Expert (T)
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Abnah{neproto-k.oll Maschinen - u. Werkzeugbau GmbH
Dimension Certificat Luisengliick 44
. . . 44225 Dort d
Eintrittsleitapparat IGV 315 orimun
Bestell- Nr.: B53/4005256 M+W Kom.-Nr.: 200050
order no. order no.
Kunde/Auftraggeber: MAN TURBO AG Dispo -Zg.: 10000107565 Rev. 02
customer arrangement drawing
Benennung: Anschlagwinkel Typ: KOSBOOST
name try squere fype
Zeichnungs- Nr.: 10000010855 Rev. 00 Artikel - Nr. 200724
drawing No. articel no.
Bezeichnung Sollmal Toleranz Istmaf} Bemerkung
name desired size tolerance actual size remark
Gewinde M8 Gut
thread
Lange 7,5 75
length
Lange 15 15
length
Lange 40 40
length
Lénge 16 15
length
Linge 40 40
length
Lochbild nach Zeichnung Gut
drilling pattem as drawing
Dortmund, den 18.04.2005 Prufer: H.Tepel .{./‘ é @

Mafprotokoll Rev.0 vom 22.03.2005 Seite 1




Abnahmeprotokoli
Dimension Certificat
Eintrittsleitapparat IGV 315

Maschinen - u. Werkzeugbau GmbH
Luisengllick 44
44225 Dortmund

Mafprotokoll Rev.0 vom 22.03.2005

Bestell- Nr.: B53/4005256 M+W Kom.-Nr.: 200050
order no. order no.
Kunde/Auftraggeber: MAN TURBO AG Dispo - Zg.: 10000107565 Rev. 02
customer arrangement drawing
Benennung: Anschlagzapfen Typ: KOSBOOST
name stop pivot type
Zeichnungs- Nr.: 3-256 84 52.3 Rev. - Artikel - Nr. 200830
drawing No. articel no.
Bezeichnung SollmaB Toleranz IstmaR Bemerkung
name desired size tolerance actual size remark
Gewinde M6 Gut
thread
Lange 12 12
length
Lange 35 35
length
Gewinde M8 Gut
thread
Dortmund, den 18.04.2005 Prufer: H.Tepel ﬂ
Seite 2




Abnah!‘neprolto_k_o“ Maschinen - u. Werkzeugbau GmbH
Dimension Certificat Luisengliick 44
- . - . 44225 Dort d
(O Eintrittsleitapparat IGV 315 ormen
Bestell- Nr.: B53/4005256 M+W Kom.-Nr.: 200050
order ho. ’ order no.
Kunde/Auftraggeber: MAN TURBO AG Dispo - Zg.: 10000107565 Rev. 02
customer arrangement drawing
Benennung: Antriebsbock Typ: KOSBOOST
name drivebock type
Zeichnungs- Nr.: 10000010073 Rev. 00 Artikel - Nr. 200831
drawing No. articel no.
Bezeichnung Sollmaf Toleranz Istmaf Bemerkung ‘
name desired size folerance actual size remark
4x Bohrung 78,8 8,8
bore
¢ )
: Linge 16 15
length
Linge 12,5 12,6
length
Lange 25 25
length
Linge 100 100
length
Liange 10 10
length
Linge 20 20
length
Dortmund, den 18.04.2005 Prifer: H.Tepel < M+w
pel  <T_._ /{ W)

MafRprotokoll Rev.0 vom 22.03.2005 Seite 3 200050_3657 Pruefprotokoll_IGV 315.xls
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/:\bnahrnepr()to_k_o" Maschinen - u. Werkzeugbau GmbH
Dimension Certificat Luisengliick 44
. . . 44225 Dort d
Eintrittsleitapparat IGV 315 ormen
Bestell- Nr.: B53/4005256 M+W Kom.-Nr.: 200050
order ho. order no.
Kunde/Auftraggeber: MAN TURBO AG Dispo - Z2g.: 10000107565 Rev. 02
customer arrangement drawing
Benennung: Antriebsbuchse Typ: KOSBOOST
name drivebush type
Zeichnungs- Nr.: 10000103703 Rev. 00 Artikel - Nr. 200832
drawing No. articel no.
Bezeichnung Sollmaf Toleranz Istmald Bemerkung
name desired size tolerance actual size remark
Aufen - @ 92 92
outside diameter
Aufen - @ 50 g6 -0,009/-0,025 49,98
outside diameter
Innen - @ 45 H7 0/+0,025 45,02
inside diameter
Innen - @ 34 H7 0/+0,0256 34,02
inside diameter
Lénge 95,5 95,6
length
Lange 64,35 64,35
length
Lénge 18 +/- 0,2 18,05
length
Nutbreite 4,8 +/- 0,1 4,85
groove width
Nuttiefe 2,8 +/- 0,1 2,85
groove deep
Gewinde M 10 Gut
thread
Lochbild nach Zeichnung Gut
drilling pattern as drawing
Dortmund, den 18.04.2005 Prufer: H.Tepel ﬁ—j m
&/
MaRprotokoll Rev.0 vom 22.03.2005 Seite 4 200050_3657 Pruefprotokoll_IGV 315.xis
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Abnahmeprotokoll
Dimension Certificat
Eintrittsleitapparat IGV 315

Maschinen - u. Werkzeugbau GmbH
Luisengliick 44
44225 Dortmund

MafRprotokoll Rev.0 vom 22.03.2005

Bestell- Nr.: B53/4005256 M+W Kom.-Nr.: 200050
order no. order no.
Kunde/Auftraggeber: MAN TURBO AG Dispo - Zg.: 10000107565 Rev. 02
customer arrangement drawing
Benennung: Antriebshebel (aussen) Typ: KOSBOOST
name drive lever (outside) type
Zeichnungs- Nr.: 10000103660 Rev. 00 Artikel - Nr. 200833
drawing No. articel no.
Bezeichnung Solimaf Toleranz Istmaf Bemerkung
name desired size tolerance actual size remark
Linge 30 30
length
Lénge 160 +/- 0,1 160,05
length
Liange 20 20
length
Lange 50 50
length
Linge 20 20
length
Gewinde M 20 Gut
thread
Bohrung @ 20,8 A1 +0,30/ +0,43 20,835
bore
Kerbzahnprofil 30x34 Gut
serration toothing
Parallelitit /I 0,06 A Gut mit Antriebstange
parallelism with drive rod
Dortmund, den 18.04.2005 Prifer: H.Tepel °V/ é
Seite 5
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l_\bnahfneproto.k.oll Maschinen - u. Werkzeugbau GmbH
Dimension Certificat Luisengliick 44
. - . 44225 Dort d
{ Eintrittsleitapparat IGV 315 orimun
Bestell- Nr.: B53/4005256 M+W Kom.-Nr.: 200050
order no. order no.
Kunde/Auftraggeber: MAN TURBO AG Dispo - Z29.: 10000107565  Rev. 02
customer arrangement drawing
Benennung: Antriebshebel (Steuerring) Typ: KOSBOOST
name drive lever ( control ring) type
Zeichnungs- Nr.: 10000098152 Rev. 00 Artikel - Nr. 200834
drawing No. articel no.
Bezeichnung Sollmaf Toleranz Istmaf Bemerkung
name desired size tolerance actual size remark
Lange 100 100
length
( Lange 72 72
length
Lange 40 40
length
Lange 35 35
length
Lange 21,4 21,45
length
Lange 32 32
length
Lénge 10 10
length
( Lange 2,5 2,5
length
Lange 21 21
length
Abstand 47 +/- 0,30 47,05
distance
Gewinde M 10 Gut
thread
4x Bohrung g9 9
bore
Lochbild nach Zeichnung Gut
drilling pattern as drawing ,
L Dortmund, den 18.04.2005 Prufer: H.Tepel  ~<{__ P
Mafsprotokoll Rev.0 vom 22.03.2005 Seite 6




Abnahmeprotokoll

Maschinen - u. Werkzeugbau GmbH

Dimension Certificat Luisengliick 44
. - » 44225 Dort d
Eintrittsleitapparat IGV 315 ermun
Bestell- Nr.: B53/4005256 M+W Kom.-Nr.: 200050
order no. order no.
Kunde/Auftraggeber: MAN TURBO AG Dispo - Zg.: 10000107565 Rev. 02
customer arrangement drawing
Benennung: Antriebswelle Typ: KOSBOOST
name drive rod type
Zeichnungs- Nr.: 10000103659 Rev. 01 Artikel - Nr. 200835
drawing No. articel no.
Bezeichnung Sollmaf Toleranz Istmaf} Bemerkung
name desired size tolerance actual size remark
Lénge 192 +/- 0,2 192,1
length
Lange 36 0/+0,1 36,05
length
Lénge 36 0/+0,1 36,05
length
Lange 28 28
length
AuBen - @ 307 -0,020/-0,041 29,97
outside diameter
Aufien - @ 24 a1 -0,30/-0,43 23,65
outside diameter
Gewinde M8 Gut
thread
Kerbzahnprofil 30x34 Gut
serration toothing
nitriert 50 +4 HRC Gut Nht = 0,3 +0,1
nitridid
Dortmund, den 18.04.2005 Prifer: H.Tepel ,q:'__/[
MafRprotokoll Rev.0 vom 22.03.2005 Seite 7 200050_3657 Pruefprotokoll_IGV 315.xls
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Abnahl:neprOto_k_o" Maschinen - u. Werkzeugbau GmbH
Dimension Certificat Luisengliick 44
. . . 44225 Dort d
Eintrittsleitapparat IGV 315 orimn
Bestell- Nr.: B53/4005256 M+W Kom.-NF.: 200050
order no. order no.
Kunde/Auftraggeber: MAN TURBO AG Dispo - Zg.: 10000107565  Rev. 02
customer arrangement drawing
Benennung: Distanzbuchse Typ: KOSBOOST
name spacer sleeve type
Zeichnungs- Nr.: 4-2546373.1Rev. B Artikel - Nr. 200836
drawing No. articel no.
Bezeichnung SollmaR Toleranz Istmaf} Bemerkung
name desired size tolerance actual size remark
Aufen - @ 45 45
outside diameter
Innen -9 25 +0,1 25,02
inside diameter
Linge 17 +/-0,1 16,98
length
Parallelitét il 0,06 A Gut
parallelism
Ebenheit [7 0,05 A Gut
flatness
Dortmund, den 18.04.2005 Prifer: HTepel ~<T_ 4 @
MafRprotokoll Rev.0 vom 22.03.2005 Seite 8




Abnah{‘neprolto_k.o" Maschinen - u. Werkzeugbau GmbH
Dimension Certificat Luisengluck 44
. . . 44225 Dort d
Eintrittsleitapparat IGV 315 orman
Bestell- Nr.: B53/4005256 Mi+W Kom.-Nr.: 200050
order no. order no.
Kunde/Auftraggeber: MAN TURBO AG Dispo - Zg.: 10000107565 Rev. 02
customer arrangement drawing
Benennung: Distanzbuchse Typ: KOSBOOST
name spacer sleeve type
Zeichnungs- Nr.: 4-2546373.1 Rev. B Artikel - Nr. 200837
drawing No. articel no.
Bezeichnung Solimaf Toleranz Istmal Bemerkung
name desired size tolerance actual size remark
Auflen - @ 30 30
outside diameter
Innen - @ 8,4 +0,1 8,42
inside diameter
Lange 4 +/- 0,1 4,05
length
Parallelitit /Il 0,06 A Gut
parallelism
Ebenheit [7 0,05 A Gut
flatness
Dortmund, den 18.04.2005 Profer: H.Tepel M C>
MalRprotokoll Rev.0 vom 22.03.2005 Seite 9 200050_3657 Pruefprotokoll_IGV 315. xls
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6bnah!’nepr0to_k_0" Maschinen - u. Werkzeugbau GmbH
Dimension Certificat Luisengliick 44
. . . 44225 Dort d
Eintrittsleitapparat IGV 315 ormun
Bestell- Nr.: B53/4005256 M+W Kom.-Nr.: 200050
order no. order no.
Kunde/Auftraggeber: MAN TURBO AG Dispo - Zg.: 10000107565  Rev. 02
customer arrangement drawing
Benennung: Gleitstein Typ: KOSBOOST
name slipper type
Zeichnungs- Nr.: 10000048272 Rev. 00 Artikel - Nr. 200888
drawing No. 10000048273 Rev. 00 articel no.
Bezeichnung Solimaly Toleranz Istmaf Bemerkung
name desired size tolerance actual size remark
Léange 60 60
length
Breite 15,9 0/-0,1 Gut ohne Gleitpads
width without pads
Radius 164,32 +/- 0,05 Gut
radius
Breite 16,9 0/-0,1 Gut mit Gleitpads
width with pads
Lange 30 Gut
length
Lochbild nach Zeichnung Gut
drilling pattern as drawing
Ebenheit [7 0,03 A Gut
flatness
Parallelitét Il 0,06 A Gut
parallelism
Dortmund, den 18.04.2006 Prfer: HTepel  _o y @
MaRprotokoll Rev.0 vom 22.03.2005 Seite 10 200050_3657 Pruefprotokoll_IGV 315.xis
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Abnah{neprOto_k-o" Maschinen - u. Werkzeugbau GmbH
Dimension Certificat Luisengliick 44
. . . 44225 Dort d
Eintrittsleitapparat IGV 315 orimun
Bestell- Nr.: B53/4005256 M+W Kom.-Nr.: 200050
order no. order no.
Kunde/Auftraggeber: MAN TURBO AG Dispo - Zg.: 10000107565  Rev. 02
customer arrangement drawing
Benennung: Hebel f. innere Mechanik Typ: KOSBOOST
name lever for inside mechanics type
Zeichnungs- Nr.: 10000098149 Rev. 00 Artikel - Nr. 200842
drawing No. articel no.
Bezeichnung Sollmaf Toleranz Istmaf Bemerkung
name desired size tolerance actual size remark
Lédnge 101,5 +/- 0,1 101,55
length
Linge 22,5 22,5
length
Lange 10 10
length
Linge 60 60
length
Lénge 20 20
length
Lénge 1 +/- 0,1 11,05
length
Linge 55 55
length
Lange 8 8
length
Aufen - @ 20,8 a11 +0,30/+0,43 21,16
outside diameter
Kerbzahnprofil 30x34 Gut
serration toothing
Gewinde M 10 Gut
thread
Parallelitédt Il 0,05 A Gut
parallelism
Dortmund, den 18.04.2005 Prufer: H.Tepel -—f:,,f
MafRprotokoll Rev.0 vom 22.03.2005 Seite 11 200050_3657 Pruefprotokoll_IGV 315.xis




Abnahmeprotokoll Maschinen - u. Werkzeugbau GmbH

Dimension Certificat Luisengliick 44
. . . 44225 Dort d
Eintrittsleitapparat IGV 315 orimun
Bestell- Nr.: B53/4005256 M+W Kom.-Nr.: 200050
order no. order no.
Kunde/Auftraggeber: MAN TURBO AG Dispo - Zg.: 10000107565 Rev. 02
customer arrangement drawing
Benennung: Laterne Typ: KOSBOOST
name spacer type
Zeichnungs- Nr.: 10000009351 Rev. 00 Artikel - Nr. 200844
drawing No. articel no.
Bezeichnung Sollmaf Toleranz Istmal Bemerkung
name desired size tolerance actual size remark
AuBen - @ 92 92
outside diameter
Innen - @ 34 H7 0/+0,025 34,01
inside diameter
AuBen - @ 45 g6 -0,009 / -0,025 44,98
outside diameter
Léange 20 0/-01 19,95
length
Lénge 7 0/-0,2 6,9
length
Lange 27 27
length
Lochbild nach Zeichnung Gut
drilling pattern as drawing
Dortmund, den 18.04.2005 Prufer: H.Tepel w MEW

Mafprotokoll Rev.0 vom 22.03.2005 Seite 12 200050_3657 Pruefprotokoll_IGV
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Abnahmeprotokoll

Dimension Certificat
Eintrittsleitapparat IGV 315

Maschinen - u. Werkzeugbau GmbH
Luisengliick 44
44225 Dortmund

Mafprotokoll Rev.0 vom 22.03.2005

Bestell- Nr.: B53/4005256 M+W Kom.-Nr.: 200050
order no. order no.
Kunde/Auftraggeber: MAN TURBO AG Dispo - Zg.: 10000107565  Rev. 02
customer arrangement drawing
Benennung: Nutsegment Typ: KOSBOOST
name nutsegment type
Zeichnungs- Nr.: 10000098151 Rev. 00 Artikel - Nr. 200845
drawing No. articel no.
Bezeichnung Solimal Toleranz Istmali Bemerkung

name desired size tolerance actual size remark

Radius 163,75 0/-0,5 163,5

radius

Radius 163,756 +/- 0,03 153,74

radius

Radius 143,75 +/- 0,03 143,74

radius

Liange 30 0/-01 29,95

length

Lénge 16 0/+0,1 16,05

length

Lochbild nach Zeichnung Gut
drilling pattern as drawing
Dortmund, den 18.04.2005 Prifer: H. Tepel <=V
Seite 13
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Abnah!’neproto_k.oll Maschinen - u. Werkzeugbau GmbH
Dimension Certificat Luisengliick 44
- . . 44225 Dort d
Eintrittsleitapparat IGV 315 orimun
Bestell- Nr.: B53/4005256 M+W Kom.-Nr.: 200050
order no. order no.
Kunde/Auftraggeber: MAN TURBO AG Dispo - Zg.: 10000107565 Rev. 02
customer arrangement drawing
Benennung: Passschraube M10 Typ: KOSBOOST
name fitted bolt type
Zeichnungs- Nr.: 3-256 58 30.4 Rev. 01 Artikel - Nr. 200846
drawing No. articel no.
Bezeichnung Sollmaf Toleranz Istmaf Bemerkung
name desired size folerance actual size remark
AuBen - @ 10 g6 -0,005/-0,014 9,99
outside diameter
Gewinde M10 Gut
thread
Linge 29 29
length
Schliisselweite SW 16 16
wrench opening
Dortmund, den 18.04.2005 Prufer: H.Tepel ‘ﬂ::___j
Mafprotokoll Rev.0 vom 22.03.2005 Seite 14 200050_3657 Pruefprotokoll_IGV 315.xls




l}bnah!neproto_k_oll Maschinen - u. Werkzeugbau GmbH
Dimension Certificat Luisengliick 44
. . . 44225 Dort d
Eintrittsleitapparat IGV 315 ormin
Bestell- Nr.: B53/4005256 M+W Kom.-Nr.: 200050
order no. order no.
Kunde/Auftraggeber: MAN TURBO AG Dispo - Zg.: 10000107565  Rev. 02
customer arrangement drawing
Benennung: Passschraube M § Typ: KOSBOOST
name fitted bolt type
Zeichnungs- Nr.: 3-256 58 30.4 Rev. 01 Artikel - Nr. 200848
drawing No. articel no.
Bezeichnung Sollmaf Toleranz IstmalR Bemerkung
name desired size tolerance actual size remark
Aufen - @ 5g6 -0,004 /-0,012 4,99
outside diameter
Gewinde M5 Gut
thread
Linge 26 26
length
Schliisselweite SW10 10
wrench opening
Dortmund, den 18.04.2005 Prifer: H.Tepel *ﬂ:’,// @
Mafprotokoll Rev.0 vom 22.03.2005 Seite 15 200050_3657 Pruefprotokoll_{GV 315.xls
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Abnahmeprotokoll
Dimension Certificat
Eintrittsleitapparat IGV 315

Maschinen - u. Werkzeugbau GmbH
Luisengltick 44
44225 Dortmund

MafRprotokoll Rev.0 vom 22.03.2005

Bestell- Nr.: B53/4005256 M+W Kom.-Nr.: 200050
order no. order no.
Kunde/Auftraggeber: MAN TURBO AG Dispo - Zg.: 10000107565 Rev. 02
customer arrangement drawing
Benennung: Schaufelhebel Typ: KOSBOOST
name blade lever type
Zeichnungs- Nr.: 10000010858 Rev. 01 Artikel - Nr. 200855
drawing No. articel no.
Bezeichnung SollmaR Toleranz Istmal Bemerkung
name desired size tolerance actual size remark
Bohrung 17 H7 0/+0,018 17,01
bore
Abstand 16 16
distance
Léange 80 80
length
Lange 40 40
length
Lange 22 22
length
Gewinde M5 Gut
thread
Abstand 7 7
distance
Lange 30 30
length
Linge 14 14
length
Lénge 7 7
length
Gewinde M5 Gut
thread
Bohrung a7 0/+0,2 71
bore
Dortmund, den 18.04.2005 Prifer: HTepel =~ ;e @
2
Seite 16




Abnahmeprotokoll Maschinen - u. Werkzeugbau GmbH

Dimension Certificat Luisengliick 44
. . . 44225 Dort
Eintrittsleitapparat IGV 315 ortmund
Bestell- Nr.: B53/4005256 M+W Kom.-Nr.: 200050
order no. order no.
Kunde/Auftraggeber: MAN TURBO AG Dispo - Zg.: 10000107565  Rev. 02
customer arrangement drawing
Benennung: Schaufelring Typ: KOSBOOST
name blade ring type
Zeichnungs- Nr.: 10000098150 Rev. 00 Artikel - Nr. 200862
drawing No. articel no.
Bezeichnung Sollmaf Toleranz Istmaf Bemerkung
name desired size folerance actual size remark
Linge 65,45 +/-0,1 65,5
length
Lange 30,1 0/+0,1 30,16
length
Lange 15 15
length
Aufen - @ 293 293,05
outside diameter
Auflen - @ 290 g6 -0,017/ -0,049 289,97
outside diameter
Aufien - @ 287,5 +/- 0,05 287,55
outside diameter
Lénge 175 175
length
( 11x Bohrung 23 H7 0/+0,021 23,02
bore
11x Bohrung 37 HS 0/+0,062 37,03
bore
11x Abstand 135,8 0/+0,2 135,9
distance
11x Abstand 192 0/-02 191,9
distance
Gewinde M8 Gut
thread

L Dortmund, den 18.04.2005 Prufer: H.Tepel N /é @

200050_3657 Pruefprotokoli_IGV 3156.xls
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MaRprotokoll Rev.0 vom 22.03.2005

A_bnahrnepro'to_k.o" Maschinen - u. Werkzeugbau GmbH
Dimension Certificat Luisengliick 44
. . . 44225 Dort d
Eintrittsleitapparat IGV 315 ormdn
Bestell- Nr.: B53/4005256 M+W Kom.-Nr.: 200050
order no. order no.
Kunde/Auftraggeber: MAN TURBO AG Dispo - Zg.: 10000107565  Rev. 02
customer arrangement drawing
Benennung: Schaufelring Typ: KOSBOOST
name blade ring type
Zeichnungs- Nr.: 10000098150 Rev. 00 Artikel - Nr. 200862
drawing No. articel no.
Bezeichnung SollmaR Toleranz Istmal Bemerkung
name desired size tolerance actual size remark
Innen - @ 250 0/+0,2 250,1
inside diameter
Innen - @ 229 0/+0,1 229,05
inside diameter
Innen - @ 255 0/+0,08 255,04
inside diameter
Lénge 5 0/-041 4,95
length
Radius 125 0/+0,1 125,05
radius
11x Abstand 119 +/- 0,1 119
distance
Linge 16 +/- 0,1 15,05
length
Gewinde M 10 Gut
thread
Lochbild nach Zeichnung Gut
drilling pattern as drawing _
Dortmund, den 18.04.2005 Prifer: H.Tepel ‘ﬂ:/g
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Abnahmeprotokoll
Dimension Certificat

Eintrittsleitapparat IGV 315

Maschinen - u. Werkzeugbau GmbH
Luisengliick 44
44225 Dortmund

Bestell- Nr.: B53/4005256 M+W Kom.-Nr.: 200050
order no. order no.
Kunde/Auftraggeber: MAN TURBO AG Dispo - Zg.: 10000107665 Rev. 02
customer arrangement drawing
Benennung: Distanzbuchse Typ: KOSBOOST
name spacer sleeve type
Zeichnungs- Nr.: 4-256 58 29.1 Rev. 02 Artikel - Nr. 200856
drawing No. articel no.
Bezeichnung SollmaB Toleranz Istmaf Bemerkung
name desired size tolerance actual size remark
Auflen - @ 8,5 8,5
outside diameter
Innen - @ 5 H7 0/+0,012 5,01
inside diameter
Lange 3 +/- 0,1 3
length
Dortmund, den 18.04.2005 Prifer: H.Tepel ,<‘l/"' y @
Seite 19 200050_3657 Pruefprotokoll_IGV 315.xls
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Abnahmeprotokoll Maschinen - u. Werkzeugbau GmbH

Dimension Certificat Luisengliick 44
- . . 44225 Dort d
J Eintrittsleitapparat IGV 315 orimdn
Bestell- Nr.: B53/4005256 M+W Kom.-Nr.: 200050
order no. order no.
Kunde/Auftraggeber: MAN TURBO AG Dispo - Zg.: 10000107565  Rev. 02
customer arrangement drawing
Benennung: Steuerring Typ: KOSBOOST
name control ring type
Zeichnungs- Nr.: 10000098153 Rev. 00 Artike! - Nr, 200857
drawing No. articel no.
Bezeichnung Sollmaf Toleranz Istmaf Bemerkung
name desired size tolerance actual size remark
Innen - @ 330 0/+0,8 330,2
inside diameter
-t Linge 17,5 0/-0,1 17,45
length
11x Gewinde M5 Gut
thread
Abstand 8,75 +/- 0,1 8,8
distance 4
Abstand 211 0/-0,2 210,9
distance
Gewinde M8 Gut
thread
Ebenheit [7 0,05 A Gut
flathess
" Lochbild nach Zeichnung Gut
drilling pattern as drawing

/

\or

Dortmund, den 18.04.2005 Prifer: H.Tepel ~y . Q
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14:14 +49 2302 71432 s. 91/01
Sijﬁ??iggi 15:17  +49-2302-71432 E.SIODLA | A .
' ' ' ‘ ' form21/Rev.00
- ‘— Ewald Siodla | - QM =
\ w , muenes Metallveredelung G.m.p.H. P r ufb e I‘i Cht
Priifbericht Nr. 40872
Namé des Kun;ien :
M + W Maschinen- und Werkzeugbau-GmbH Rortmund
Typ:
Bestellung : 900554/1000050
Kontierung :
| Kom.-Nr.: 260050
Chemisch vernickelt / Auflage 10 pm -
~ Priifungen / Oberflichenbehandlung EN 102004/2.3
Haftung X
) Mikrometerbiigel
Schock -Test '
(Teile 1h auf 250 °C
erhitzen, Dann in kaltem zerstBrungsfreie
‘Wasser abschrecken) ‘ Schichtdickeén-Messung
{ “ Optische Kontrolle X
Rauhtiefe Soll: Ra Referenz - Muster A X
Ist: Ra A », ‘
Auﬂagg lst/ um
1) 10 pm |6 1opm 1) 10pm 16)  11pm i
2) 11 pm 17 10um 12) 9um |17) 10um
Houm - -8 10pm 13) 10 pm - 118) 9 um
4) 10 pm 19) 10pm 14) 10 pm 18)  11pm
5) 11 pm 10) 10 pm 15) . 9 pm 20) 1Tpm
! riifer // Z 2 | Datum 06.04.2005




